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Abstract of DE19615916 



The convex rollers (3) have two opposite facing 
end surfaces and rotate freely between an outer 
(5) and inner (6) track. Two holders (4) have a 
main hollow section (7) of cylindrical or truncated 
shape with ends with one larger and smaller 
diameter and contain transverse bars. An 
outward pointing flanged section (8) extends 
radially outwards from the larger diameter ends, 
and contain an inward pointing flanged section 

(9) extending radially inwards from the smaller 
diameter ends. The two flanged sections are 
joined by the transverse bars to form pockets 

(10) . The outward pointing flanged section has 
protuberances protruding towards the pockets so 
as to rub against the first end surface of the 
convex rollers. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

@ Selbstausrichtendes Rollenlager mit Kafig 

(g) Das beschriebene, selbstausrichtende Rollenlager mit 
Kafig weist einen auBeren Ring, der einen auBeren La uf ring 
in der Form einer sphan'schen konkaven Oberflache mit 
einem einzigen Mittelpunkt aufweist, einen inneren Ring, der 
em Paar von inneren La uf ring en, die dem du&eren Laufring 
gegenuberiiegen, aufweist, eine Vielzahl von konvexen Rol- 
len, die drehbar zwtschen dem au&eren Laufring und den 
inneren Laufringen vorgesehen sind, und ein Paar von 
Halterungen bzw. Kafigen auf, die einen Hauptabschnltt, der 
mit einer hohJen, zyiindrischen, stumpfformigen Gestalt 
ausgebildet ist und eine Mehrzahl von Querstaben enthait, 
etnen nach auBen gerichteten flanschformigen Abschnitt, 
der sich von dem groSeren Durchmesser aufweisenden 
Ende des Hauptabschnitts radial nach suBen erstreckt, und 
einen nach innen gerichteten flanschformigen Abschnitt 
enthalten, der von dem kfelneren Durchmesser aufweisen- 
den Ende des Hauptabschnitts radial nach innen gerichtet ist 
und der mit dem nach au&en gerichteten flanschformigen 
Abschnitt durch die Querstabe verbunden ist, so daB eine 
Vielzahl von Taschen gebildet ist, die jeweils durch zwei 
Querstabe und die auBeren und inneren flanschformigen 
Abschnitte fur die Aufnahme jeweils einer konvexen Rolle 
definiert sind, wobei der nach auBen gerichtete fianschfor- 
mige Abschnitt Vorsprunge aufweist, die jeweils in Richtung 
zu der Tasche vorstehen, derart, daB sie an der ersten 
Endffache der konvexen Rolle reiben oder sich in enger Nahe 
hierzu befinden, und ... 



Die foJgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterfogen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 09.98 602 044/562 



17/24 



DE 196 15 916 Al 



l 

Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein sich selbst ausricht- 
endes Rollenlager mit einer Halterung bzw. einem Ka- 
fig, das in unterschiedlichen Arten von mechanischen 
Einrichtungen eingebaut werden kann, zum Beispiel um 
eine sich drehende Achse oder Welle innerhalb eines 
Gehauses zu lagern. 

Herkdmmlicherweise wurde zur frei drehbaren Lage- 
rung einer schweren Achse oder Welle innerhalb eines 
GehSuses ein sich selbst ausrichtendes Rollenlager nut 
einer Halterung bzw. einem Kafig eingesetzt wie es in 
der ersten japanischen Patentveroffentlichung KOKAI 
Nr. H5-157116 dargestellt ist Wie in Fig- 1 gezeigt ist 
weist diese Art eines sich selbst ausrichtenden Rollenia- 
gers mit Halterung oder Kafig einen auBeren Ring 1, 
ein en inneren Ring 2, der konzentrisch zu dera auBeren 
Ring 1 angeordnet ist, eine Mehrzahl von konvexen 
oder ausgebauchten bzw. balligen Rollen 3, die in zwei 
Reihen zwischen dem auBeren Ring 1 und dem inneren 
Ring 2 positioniert und derart angeordnet sind, daB sie 
frei drehen kdnnen, und ein Paar von Halterungen oder 
Kafigen 4 auf, die dazu dienen, eine Trennung bzw. ein 
Herauswandern der konvexen Rollen 3 zu verhindern. 
Die Halterungen oder Kafige 4 sind durch PreBformen 
einer Metallplatte hergestellt und werden als gepreBte 
Halterungen bzw. Druckhalterungen oder Kafige be- 
zeichnet 

Eine auBere Laufbahn (auBerer Laufring) 5, der eine 
spharische konkave Oberflache mit einem einzigen Zen- 
trum aufweist ist an der inneren, peripheren Oberflache 
des auBeren Rings 1 ausgebildet Weiterhin ist ein Paar 
von inneren Laufbahnen (innere Laufringe) 6 an der 
auBeren, peripheren Oberflache des inneren Rings 2 
ausgebildet und es Hegen die inneren Laufringe 6 in der 
axialen Richtung des Rollenlagers (linke und rechte 
Richtung gemaB Fig. 1) nebeneinander, derart, daB sie 
dem auBeren Laufring 5 zugewandt sind. Die konvexen 
Rollen 3 sind jeweils im wesentlichen symmetrisch in 
der Richtung der Achse der Walzen ausgebildet, wobei 
der Abschnitt, der den groBten Durchmesser aufweist, 
in der axialen Mitte der Rollenlange in der Richtung der 
Achse der Rollen angeordnet ist Die Rollen 3 sind in 
zwei Reihen zwischen dem auBeren Laufring 5 und dem 
Paar von inneren Laufringen 6 derart angeordnet, daB 
sie frei drehen kdnnen. Es ist anzumerken, daB die Achse 
der Rollen um eine vorbestimmte Gr6Be bezflglich der 
axialen Richtung des Rollenlagers verkippt ist. 

Die Halterungen oder Kafige 4 haben, wie in den 
Fig. 1 und 2 gezeigt ist, einen hauptsachlichen Teil 7, der 
Abschnitte mit grdBerem und kleinerem Durchmesser 
in der Form eines Stumpfes bzw. mit kegelstumpfformi- 
gem Verlauf aufweist, einen auBeren Flansch 8, der sich 
von dem peripheren Rand des grdBeren Durchmessers 
aufweisenden Abschnitts des hauptsachlichen Teils 7 in 
der radialen Richtung nach auBen erstreckt, und einen 
inneren Flansch 9, der sich von dem peripheren Ende 
des Abschnitts kleineren Durchmessers des hauptsachli- 
chen Teils 7 in der radialen Richtung nach innen er- 
streckt. 

In dem hauptsachlichen Teil (Hauptteil) 7 ist eine 
Mehrzahl von Taschen 10 ausgebildet, wobei jede der 
Taschen 10 eine der konvexen Rollen 3 derart absttitzt, 
daB sie sich frei dreht 

DarOber hinaus weist das Rollenlager einen FQh- 
rungsring 11 auf, der in frei drehbarer Weise zwischen 
den beiden Reihen von konvexen Rollen 3 angeordnet 
ist 



Die auBeren Flansche 8 des Paars von Halterungen 
bzw. Kafigen 4 sind durch den Fuhrungsring 1 1 gefiihrt 
wobei der auBere periphere Rand der auBeren Flansche 
8 in die innere periphere Oberflache des Fuhrungsrings 
5 11 eingepaBtsind 

Die oder jede axiale Seite des Fuhrungsrings 11 ist 
naher bei der axial innenliegenden Endflache der konve- 
xen Rollen 3 angeordnet um die konvexen Rollen 3 
hierdurch derart zu fuhren, daB die Drehachse oder die 

io Rollenachse der konvexen Rollen 3 daran gehindert 
wird, gegenuber ihrem normalen Zustand geneigt oder 
"schiePzusein. 

Der Ausdruck "axial innenliegend" bezeichnet in der 
vorliegenden Beschreibung die Seite bzw. den Bereich 

is des zentralen Abschnitts des Rollenlagers, wahrend der 
Ausdruck "axial auBenliegend" die Seite bzw. den Be- 
reich des offenen Endes des Rollenlagers bezeichnet 

Bei dem vorstehend beschriebenen, sich selbst aus- 
richtenden Rollenlager mit Halterung bzw. Kafig ist zur 

20 Erzielung der Lagerung einer sich drehenden Achse 
oder Welle (nicht gezeigt) innerhalb des Gehauses 
(nicht gezeigt) der auBere Ring 1 in das Gehause einge^ 
fuhrt und an diesem befestigt wahrend der innere Ring 
2 an der sich drehenden Achse oder Welle von auBen 

25 befestigt ist Wenn sich der innere Ring 2 zusammen mit 
der sich drehenden Achse oder Welle dreht drehen sich 
die konvexen Rollen 3, was der sich drehenden Welle 
oder Achse eine Drehung ermoglicht Falls die Achse 
des Gehauses nicht mit der Achse der sich drehenden 

30 Achse oder WeUe zusammenfallt ist der innere Ring 2 
im Inneren des auBeren Rings 1 ausgerichtet um dieses 
fehlende Zusammenf alien zu kompensieren. Genauer 
gesagt ist die zentrale Achse (Mittelachse) des inneren 
Rings 2 bezuglich der zentralen Achse (Mittelachse) des 

35 auBeren Rings 1 geneigt Da der auBere Laufring 5 mit 
einer einzigen spharischen Oberflache gebildet ist ist 
die Drehung der konvexen Rollen 3 selbst nach einer 
Kompensation hinsichtlich des fehlenden Zusammenfal- 
lens sanf t 

40 Bei dem sich selbst ausrichtenden Rollenlager mit 
Halterung bzw. Kafig gemaB Fig. 3 werden die Halte- 
rungen bzw. die Kafige 4 eingesetzt die die sich nach 
auBen erstreckenden Flansche 8 gemaB den Fig. 1 und 2 
nicht aufweisen und statt dessen derart ausgebildet sind, 

45 daB die innere periphere Flache des axial innenliegen- 
den Endbereichs der Halterungen bzw. Kafige 4 nahe 
bei der auBeren peripheren Kante des Fuhrungsrings 11 
angeordnet ist 

In dem Fall gemaB Fig. 3 ist eine oder jede Seitenfla- 

50 che des Fuhrungsrings 11 naher bei der axial innenlie- 
genden Endflache der konvexen Rollen 3 fur eine Fun- 
ning angeordnet 

Bei den sich selbst ausrichtenden Rollenlagem mit 

Halteeinrichtung gemaB dem Stand der Technik gibt es 
55 folgende Probleme. 

Genauer gesagt tritt bei einer Ausubung einer gr6Be- 
ren Belastung in einer axialen Richtung (Richtung nach 
links oder rechts in den Fig. 1 und 3) bei einem sich 
selbst ausrichtenden Rollenlager mit Halterungseinrich- 
60 tung der Effekt auf, daB die abrollende Oberflache einer 
Reihe der konvexen Rollen 3 stark an dem auBeren 
Laufring 5 und dem inneren Laufring 6 anliegt um die 
Belastung abzustutzen, wahrend dies bei der anderen 
Reihe der Rollen 3 nicht der Fall ist 
65 Zwischen der abroilenden Flache der konvexen Rol- 
len 3 in der anderen Reihe und dem auBeren und dem 
inneren Laufring 5 und 6 tritt im wesentlichen kein Kon- 
taktdruck auf, so daB die andere Reihe der konvexen 
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Roiien 3 in der axialen Richtung des Rollenlagers be- 
wegt werden kann. DemgemaB kdnnen die Fuhrungs- 
ringe 1 1 in Richtung zu der anderen Reihe der konvexen 
Rollen 3 verlagert werden, wodurch sich der Abstand 
zwischen der axial innenliegenden Endflache der konve- 5 
xen Rollen 3 in der einen Reihe und der korrespondie- 
renden Seitenflache des Fuhrungsrings 11 vergroBert 
In diesem Fall kdnnen die Rollen 3 in der einen Reihe 
leicht verkippt bzw. schief gestellt werden. 

Wenn das sich selbst ausrichtende, die Halterungsein- 10 
richtung aufweisende Rollenlager gemaB der Darstel- 
lung in den Fig. 1 und 3 einer axialen Beanspruchung 
unterzogen wird, zum Beispiel einer nach links gerichte- 
ten, auf den auBeren Ring 1 wirkenden Belastung, oder 
einer nach rechts gerichteten, auf den inneren Ring 2 15 
wirkenden Beanspruchung ausgesetzt wird, kdnnen die 
Fuhrungsringe 11 nach links gemaB der Darstellung in 
den Fig. 1 und 3 verlagert werden, so daB die konvexen 
Rollen 3 in der rechten Reihe, die die axiale Belastung 
abstutzen, dazu tendieren, schiefgestellt zu werden. 20 

Wenn die konvexen Rollen 3, die die Belastung ab- 
stutzen, schief gestellt werden, werden die Reibungs- 
krafte zwischen der abrollenden Rache der konvexen 
Rollen 3 und dem auBeren Laufring 5, und zwischen der 
abrollenden Rache der konvexen Rollen 3 und dem 25 
inneren Laufring 6 ubermaBig groB und es wird das 
Drehmoment des Lagers groB. In dem schlimmsten Fall 
kann auch unerwunschterweise ein Festsetzen (Fressen) 
usw. auftretea 

Hierbei tritt aber kein spezielles Problem dann auf, 30 
wenn die konvexen Rollen 3, die im wesentlichen keiner 
axialen Belastung ausgesetzt sind (zum Beispiel die kon- 
vexen Rollen 3 in der linken Reihe gemaB den Fig. 1 und 
3 in dem vorstehend erlauterten Fall), schief gestellt 
werden. Bei dem Aufbau, bei dem der Fuhrungsring 1 1 35 
durch den inneren Ring 2 gemaB der Darstellung in 
Fig. 3 gefOhrt wird, gelangt die innere periphere Rache 
des FOhrungsrings 11 in gleitende BerOhrung mit der 
SuBeren peripheren Rache (Umfangsoberfiache) des in- 
neren Rings 2 in der Richtung der Umdrehung. Dies 40 
wird als "Drehgleiten* bzw. drehende GleitberQhrung 
bezeichnet 

Darflber hinaus tritt die drehende Gleitberuhrung 
zwischen dem FQhrungsring 11 und den konvexen Rol- 
len 3 auf. 45 

Eine solche drehende GleitberQhrung fuhrt zur Er- 
zeugung von Reibungswarme, so daB sich die Tempera- 
tur innerhalb des sich selbst ausrichtenden Rollenlagers 
vergrdBert, was das Leistungsvermdg en des sich selbst 
ausrichtenden Rollenlagers beeintrachtigen kann. 50 

Die gleichfalls anhangende japanische Patentanmel- 
dung IP Nr. H6-202264 (offengelegt unter der Nr. KO- 
KAI 8-28576) offenbart ein sich selbst ausrichtendes 
Rollenlager, bei dem eine Schiefstellung verhindert 
wird,wieesindenFig.4bis6gezeigtist 55 

Das sich selbst ausrichtende, mit Halterungseinrich- 
tung versehene Rollenlager gemaB der vorstehend ge- 
nannten japanischen Patentanmeldung weist Halterun- 
gen bzw. Kafige in ihm auf, die ahnlich wie die Halterun- 
gen bzw. KaTige 4 gemaB der in den Fig. 1 und 2 gezeig- 60 
ten Konstruktion gemaB dem Stand der Technik aus 
einer Metallplatte durch PreBformung hergestellt sind, 
und die aus einem stumpffarmigen oder kegelstumpf- 
fdnnigen Hauptabschnitt 7, der einen Endrandbereich 
mit graBerem Durchmesser und einen Endrandbereich 65 
mit kleinerem Durchmesser aufweist, einem nach auBen 
gerichteten Ranschabschnitt 8, der sich von dem En- 
drandbereich groBeren Durchmessers radial nach au- 
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Ben erstreckt, und einem nach innen gerichteten 
Ranschabschnitt 9 bestehen, der sich von dem Endrand- 
abschnitt kleineren Durchmessers radial nach innen er- 
streckt 

In den Hauptabschnitten 7 ist eine Vielzahl von Ta- 
schen 10 ausgebildet, wobei die jeweiligen Taschen je- 
weils eine konvexe Rolle 3 in drehbarer Weise aufneh- 
mea Genauer gesagt sind die jeweiligen Taschen 10 
durch ein Paar von Querstaben 7a und den auBeren und 
den inneren Ranschabschnitt 8, 9 definiert 

Die Hauptabschnitte 7 sind radial auBerhalb des Tei- 
lungskreises der konvexen Rollen 3 angeordnet, so daB 
die konvexen Rollen 3 daran gehindert werden, sich 
durch die Taschen 10 radial nach auBen aus dem Haupt- 
abschnitt 7 zu bewegen. 

Daruber hinaus ist in dem in den Fig. 4 bis 6 gezeigten 
Fall ein Vorsprung 13 an jeder Seite jedes Querstabs 7a 
in dem Hauptabschnitt 7 gebildet, wobei der Vorsprung 
an dem zentralen Abschnitt der sich in Umfangsrichtung 
gegenuberliegenden Enden der jeweiligen Taschen 10 
angeordnet ist 

Die VorsprQnge 13 stehen in Umfangsrichtung vor 
und weisen ein Spitzenende auf, das derart keilf6rmig 
verjungt ist, daB sich das AusmaB des Vorstehens von 
dem Rand der Querstabe 7a bei seiner Erstreckung ra- 
dial nach auBen vergroBert 

Da die Vorsprtinge 13 jeweils mit den abrollenden 
Rachen der konvexen Rollen 3 in Eingriff stehen, wer- 
den die konvexen Rollen 3 daran gehindert, aus den 
Taschen 10 radial nach auBen aus den Halterungen bzw. 
Kaflgen 4 herauszurutschen (nach oben gemaB Fig. 4). 

Die inneren Ransche 9 weisen eine radial auBere 
Halfte, deren axial auBenliegende Rache mit einer fla- 
chen Rache 14 versehen ist, urn die radial auBere Halfte 
der inneren Ransche 9 daran zu hindern, von den End- 
flachen la des auBeren Rings 1 und von den Endflachen 
2a des inneren Rings 2 vorzustehen bzw. darQber hin- 
auszuragen. Die flache Rache 14 erstreckt sich im we- 
sentlichen parallel zu der Endflache la des auBeren 
Rings 1 und zu der Endflache 2a des inneren Rings 2, 
wenn die Halterungen 4 in dem sich selbst ausrichten- 
den Rollenlager eingebaut sind 

Die auBeren Ransche 8 weisen eine axial auBenseiti- 
ge Flache auf, die den Taschen 10 zugewandt ist und mit 
einer Mehrzahl von flachen FQhrungsfiachen 15 verse- 
hen ist 

Die Fuhrungsfiachen 15, die einander in Umfangsrich- 
tung benachbart sind, sind miteinander uber eine Ver- 
bindungsflache 16 miteinander verbunden. Anders aus- 
gedriickt sind die FOhrungsflachen 15 und die Verbin- 
dungsflachen 16 in Umfangsrichtung alternierend ange- 
ordnet 

Die Fuhrungsfiachen 15 liegen naher bei den axial 
innenliegenden Endflachen 17 der konvexen Rollen 3, 
die in den Taschen 10 gehalten sind, wenn sie in dem sich 
selbst ausrichtenden Rollenlager eingebaut sind, wobei 
die Ffihrungsfiachen 15 parallel zu den axial innenlie- 
genden Endflachen 17 verlaufen. In diesem Zustand 
werden die konvexen Rollen 3 durch die FOhrungsfla- 
chen 15 gefuhrt, so daB die Drehachse der konvexen 
Rollen 3 daran gehindert wird, gegenflber dem norma- 
len Zustand verkippt oder schiefgestellt zu werden. 

Wenn ein Paar von Halterungen 4 in dem sich selbst 
ausrichtenden Rollenlager derart eingebaut ist, daB die 
konvexen Roiien 3 in Reihen gelagert sind, stehen dar- 
Ciber hinaus die axial innenliegenden Endflachen 18 des 
auBeren Ranschabschnitts 8 der Halterungen 4 in Um- 
fangsrichtung miteinander in Eingriff. 
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DemgemaB werden die Halterungen 4 in der gleichen 
Richtung gedreht wobei sie jeweils gegenseitig gefuhrt 
werden. 

Die Arbeitsweise des sich selbst ausrichtenden, mit 
Halterung versehenen Roilenlagers gemaB der vorste- 
hend angegebenen, gleichfalls anhangigen japanischen 
Patentanmeldung fur die Abstutzung der sich drehen- 
den Achse oder Welle in dem Gehause ist im wesentli- 
chen die gleiche wie diejenige des zuvor erlauterten, 
sich selbst ausrichtenden, mit Halterung versehenen 
Roilenlagers gemaB dem Stand der Technik. 

Genauer gesagt gilt, daB sich die Beziehung zwischen 
den Endflachen 17 und den Fuhrungsflachen 15 unab- 
hangig von dem Betrieb des sich selbst ausrichtenden 
Roilenlagers nicht andert, da die axial innenliegenden 
Endflachen 17 der konvexen Rollen 3 durch die Fuh- 
rungsflachen IS an der axial auBenliegenden Flache der 
auBeren Flansche 8 gef flhrt werden. 

Anders ausgedruckt bedeutet dies, daB keine Ande- 
rung in der Toleranz bzw. dem Freiraum zwischen den 
Endflachen 17 der konvexen Rollen 3 und der Fuhrungs- 
flachen 15 auftritt, selbst wenn der auBere Ring 1 oder 
der innere Ring 2 eine axiale Belastung erfahrt, so daB 
die Beziehung zwischen der axialen Position des auBe- 
ren Laufrings 5 und derjenigen des inneren Laufrings 6 
verlagert ist Demzufolge werden die konvexen Rollen 3 
in der anderen Reihe (auch in der einen Reihe) kaum 
schief gestellt, selbst wenn die konvexen Rollen 3 in der 
einen Reihe aufgrund der axialen Belastung axial verla- 
gert werden kdnnen. 

Bei dem in den Fig* 4 bis 6 gezeigten Aufbau befinden 
sich die auBeren Flanschabschnitte 8 bei dem Paar von 
Halterungen 4 in gegenseitiger Anlage und es sind die 
FUhrungsringe 11 gemaB der herkdmmlichen, in den 
Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausgestaltungen entfallen. Dem- 
zufolge ist nicht nur die drehende Gleitberuhrung ver- 
ringert und die Reibungswarme, die in dem Lager er- 
zeugt wird, auf einen kleinen Wert gebracht, sondern es 
wird auch das sich selbst ausrichtende Rollenlager effi- 
zient geschmiert 

Wenn das Innere des sich selbst ausrichtenden Roi- 
lenlagers geschmiert wird, wobei der innere Ring 2 bei 
einem Betrieb gedreht wird, wird Schmierol im wesent- 
lichen zum Beispiel durch einen EinlaBanschluB (EinlaB- 
dffnung) 24 (siehe Fig. 9) in dem axial mittigen Abschnitt 
des auBeren Rings 1 zu dem Abschnitt gefuhrt, in dem 
die konvexen Rollen 3 vorgesehen sind 

Bei den in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausgestaltungen 
gemaB dem Stand der Technik sind der oder die Fuh- 
rungsringe 11 gegenuber der Strdmung von Schmierol 
zuruckhaltend bzw. hemmen diese. Auf der anderen Sei- 
te ist die Strdmung des Schmierdls bei dem Rollenlager 
gemaB der vorstehend erwahnten, gleichfalls anhangi- 
gen japanischen Patentanmeldung gemaB der Darstei- 
lung in den Fig. 4 bis 6 sanft und es sind die Herstel- 
lungskosten niedriger, da der Fuhrungsring 11 gemaB 
den herkdmmlichen Ausgestaltungen nicht vorhanden 
ist und die Anzahl von Teilen verringert ist 

Auch wenn die Verhinderung der Schiefstellung der 
konvexen Rollen 3 bei dem sich selbst ausrichtenden, in 
den Fig. 4 bis 6 gezeigten Rollenlager gemaB der gleich- 
falls anhangigen, vorstehend erwahnten japanischen Pa- 
tentanmeldung verbessert ist, verglichen mit den in den 
Fig. 1 bis 3 gezeigten Gestaltungen gemaB dem Stand 
der Technik, ist dennoch eine Verbesserung hinsichtlich 
der nachstehenden Punkte wunschenswert 

Damit eine Schiefstellung der konvexen Rollen 3 mit 
noch groBerer Sicherheit verhindert werden kann, mtis- 



sen, genauer gesagt die Endflachen 17 der konvexen 
Rollen 3 durch die Fuhrungsflachen 15 der auBeren 
Flanschabschnitte 8 gefuhrt werden, wahrend die Verla- 
gerung der konvexen Rollen 3 in den Taschen 10 verhin- 
5 dert werden muB. 

Im einzeinen ist die Lange der Taschen 10, das heiBt 
die axial innere Abmessung der Halterungen bzw. Kafi- 
ge 4 derart festgelegt daB sie naher bei der axialen 
GrdBe der konvexen Rollen 3 liegt so daB die konvexen 
to Rollen 3 bezilglich der Taschen 10 kaum verlagert oder 
geneigt werden. 

Da die Mitte der Halterung bzw. des Kafigs 4, die 
einen groBeren Durchmesser aufweist bezfiglich der 
Mitte des sich selbst ausrichtenden Roilenlagers nicht 
15 geneigt ist ist deren Neigungswinkel selbst dann, wenn 
eine Neigung vorliegen sollte, sehr klein. 

Wenn die konvexen Rollen 3 daher daran gehindert 
werden, sich bezuglich der Taschen 10 zu verlagern, 
werden die konvexen Rollen 3 wirksam an einer Schief - 
20 stellung gehindert 

Jedoch ist es im allgemeinen schwierig, die Abmes- 
sungen der Tasche 10, die durch Stanzen der Metallplat- 
te ausgebildet wird, unter Bezugnahme auf die Abmes- 
sungen der konvexen Rolle 3 genau zu spezifizieren, und 
25 auch die Abmessungen des nach auBen gerichteten 
Flanschabschnitts 8, der durch Biegen der Metallplatte 
hergestellt wird, exakt festzulegen. Da es folglich not- 
wendig ist die Genauigkeit der Flachheit und der 
Gleichfdrmigkeit der Fuhrungsflachen 15, die den je- 
30 weiligen Taschen 10 zugewandt sind, fiber die gesamte 
Oberflache hinweg angemessen aufrecht zu erhalten, ist 
die erforderliche Form (Gesenk) kompliziert und 
schwierig herzustellen. Auch wenn dies moglich ist sind 
die Herstellungskosten fur die Halterung 4 demzufolge 
35 erhoht Da weiterhin die Lange des reibenden Eingriffs 
zwischen der axial innenliegenden Endflache 17 der 
konvexen Rolle 3 und der axial auBenliegenden Seiten- 
fiache des nach auBen gerichteten Flanschabschnitts 8 
lang bzw. groB ist ist die Reibungskraft die auf den 
40 reibenden Abschnitt einwirkt erhdht Folglich ist das 
Drehmoment das zur Drehung der konvexen Rolle 3 
erforderlich ist und das Drehmoment bzw. der Drehwi- 
derstand des sich selbst ausrichtenden, mit Halterung 
versehenen Roilenlagers vergroBert Da ferner die Brei- 
45 te des Spalts, der zwischen der FQhrungsflache 15 des 
nach auBen gerichteten, flanschformigen Abschnitts 8 
und der Endflache 17 der konvexen Rolle 3 gebildet ist 
sehr klein ist ist die Strdmung von Schmierol durch den 
Spalt hindurch begrenzt Demzufolge ist es schwierig, 
50 eine angemessene Schmierung des sich selbst ausrich- 
tenden, mit Halterung versehenen Roilenlagers aufrecht 
zu erhalten. 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
selbstausrichtendes Rollenlager mit Halterung bzw. Ka- 
55 fig zu schaffen, bei dem die vorstehend angegebenen, 
dem herkdmmlichen, sich selbst ausrichtenden Rollenla- 
ger mit Halterung bzw. Kafig anhaftenden Probleme 
geldst sind. 

Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
60 dung, ein sich selbst ausrichtendes Rollenlager mit Hal- 
terung bzw. Kafig zu schaffen, das konvexe Rollen auf- 
weist die an einer Schragstellung bzw. Schiefstellung 
unabhangig von den Umstanden der Benutzung gehin- 
dert werden. 

65 Diese Aufgaben werden jeweils fur sich durch die 
Merkmale des Patent anspruchs 1 geldst 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen angegeben. 
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Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beigefGgten 
Zeichnungen n£her beschrieben. 

Fig. 1 zeigt eine partielle Querschnittsansicht eines 
halben Abschnitts des sich selbst ausrichtenden, mit 
Haiterung versehenen Rollenlagers in Obereinstim- 
mung mit einem ersten Beispiel einer herkdnunlichen 
Gestaltung, 

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht eines halben 
Abschnitts der Haiterung, die bei dem ersten Beispiel 
der herkommlichen Gestaltung einzubauen ist, 

Fig. 3 zeigt eine partielle Ansicht eines Querschnitts 
eines halben Abschnitts des sich selbst ausrichtenden, 
mit Haiterung versehenen Rollenlagers in Obereinstim- 
mung mit einem zweiten Beispiel fur eine herkdmmliche 
Gestaltung, 

Fig. 4 zeigt eine partielle Querschnittsansicht, in der 
ein halber Abschnitt eines sich selbst ausrichtenden Rol- 
lenlagers mit Haiterung gezeigt ist, wie es in der japani- 
schen Patentanmeldung JP 6-202264 off enbart ist, 

Fig. 5 zeigt eine partielle perspektivische Ansicht der 
Haiterung, die bei dem Rollenlager gemaB Fig. 4 einzu- 
bauen ist, 

Fig. 6 zeigt eine Querschnittsansicht der in Fig. 5 dar- 



10 



nach auBen erstreckt, und weisen einen nach innen ge- 
richteten, flanschformigen Abschnitt auf, der sich von 
einem Rand des kJeineren Durchmessers aufweisenden 
Endes des Hauptabschnitts radial nach innen erstreckt 

Insbesondere ist bei dem sich selbst ausrichtenden, 
mit Haiterung versehenen Rollenlager in Ubereinstim- 
mung mit der vorliegenden Erfindung mindestens ein 
Vorsprung an der axial auBeren Flache des nach auBen 
gerichteten bzw. auBeren flanschfarmigen Abschnitts 
der Haiterung derart ausgebildet, daB er der ersten End- 
flache oder der axial innenliegenden Endflache der kon- 
vexen Rolle gegenuberliegt und in die jeweiligen Ta- 
schen vorsteht, so daB er gegen die erste Endflache oder 
die axial innenliegende Endflache der jeweiligen konve- 
xen Rollen reibt oder sich in enger Nahe hierzu befindet 
Die jeweiligen VorsprGnge weisen eine Endflache auf, 
die als Fuhrungsflachen fur die FGhrung der konvexen 
Rollen dienen sollen, die in den Taschen gehalten sind. 
Der Vorgang oder Ablauf der Lagerung selbst ist 
20 bezflglich des sich selbst ausrichtenden Rollenlagers mit 
Haiterung in Obereinstimmung mit der Erfindung, das 
in vorstehend beschriebener Weise aufgebaut ist, im 
wesentlichen der gleiche wie bei dem vorstehend erlau- 



15 



terten, herkommlichen, sich selbst ausrichtenden Rol- 
gestellten Haiterung, wobei lediglich die Tasche in dem 25 lenlager mit Haiterung. 
Querschnitt dargestellt ist, und die anderen Taschen Da jedoch bei dem sich selbst ausrichtenden, mit Hal- 
weggelassen sind, terung versehenen Rollenlager geraaB der vorliegenden 

Fig. 7 zeigt erne vergrftBerte perspektivische Ansicht Erfindung die Endflachen der VorsprGnge, die in Rich- 
eines Teils einer Haiterung bzw. eines Kafigs in Ober- tung zu dem Inneren der Tasche von der axia! auBenlie- 
einstimmung mit einem AusfGhrungsbeispiel der vorlie- 30 genden Flache des nach auBen verlaufenden flanschfor- 



genden Erfindung, 

Fig. 8 zeigt eine vergrdBerte perspektivische Ansicht 
eines Teils einer Haiterung bzw. eines Kafigs in Ober- 
einstimmung mit einem weiteren AusfGhrungsbeispiel 
der vorliegenden Erfindung, 

Fig. 9 zeigt eine partielle Ansicht eines Querschnitts 
eines halben Abschnitts des sich selbst ausrichtenden 
Rollenlagers, in dem die Haiterung gemaB Fig. 8 einge- 
gliedert ist 



migen Abschnitts vorstehen, an den Oberflachen der 
konvexen Rollen reiben oder sich in enger Nahe hierzu 
befinden, wird eine Verlagerung der konvexen Rollen 
relativ zu ihren jeweiligen Taschen wirksam verhindert, 
35 so daB eine Schiefstellung der konvexen Rollen zuver- 
lassig verhindert werden kann. 

Da die VorsprGnge an der Haiterung bzw. dem Kaflg 
axial ausgerichtet sind, kann der Vorgang der Ausbil- 
dung der VorsprGnge mit einer vorbestimmten Abmes- 



Nachstehend wird ein AusfGhrungsbeispiel der vor- 40 sung wahrend der letzten Stufe der PreBformung des 



Iiegenden Erfindung beschrieben. 

In gleicher Weise wie das vorliegend erlauterte her- 
kommliche Rollenlager mit Selbstausrichtung und Hai- 
terung weist auch das in Obereinstimmung mit der vor- 
liegenden Erfindung stehende, sich selbst ausrichtende 45 
Rollenlager mit Haiterung einen auBeren Ring, der eine 
innere UmfangsflSche aufweist, in der eine Laufbahn 
oder ein Laufring des auBeren Rings in Form einer 
spharischen konkaven Oberflache mit einem einzigen 
Zentrum oder Mittelpunkt vorgesehen ist, einen inneren 50 
Ring, der uber eine auBere periphere Flache verfGgt, die 
mit einem Paar von Laufbahnen bzw. Laufringen des 
inneren Rings versehen ist, die der Laufbahn des auBe- 
ren Rings bzw. der auBeren Ringlaufbahn gegenGberlie- % o . _ y _ _„ ^.^^^ 

gen, eine Mehrzahl von konvexen Rollen, die erste und 55 des nach auBen*gerichteten flanschformigen Abschnitts 
zweite, einander gegenuberliegende Endflachen aufwei- gemaB der Offenbarung in der japanischen, gleichfalls 
sen und in zwei Reihen derart angeordnet sind, daB sie anhangenden Patentanmeldung JP H6-202264, ist ledig- 
sich frei zwischen der auBeren Ringlaufbahn und den lich eine PreBmaschine geringer Kapazitat fur den Pro- 
inneren Ringlaufbahnen bzw. Laufbahnen des inneren zeB erforderlich und es ist die Einstellung bzw. Einju- 
Rings drehen konnen, und ein Paar von Halterungen 60 stierung der Abmessungen vereinfacht Demzufolge 
oder Kafigen auf, die mit einer Mehrzahl von Taschen sind die Herstellungskosten fGr die Haiterung bzw. den 
zum drehbaren Haltern der jeweiligen konvexen Rollen Haltering auf ein Minimum gebracht 
versehen sind und die einen Hauptabschnitt in der Form Da ferner die Lange des reibenden Eingriffs zwischen 
eines 1 hohlen, zyiindrischen Stumpfes aufweisen. Weiter- der Endflache des Vorsprungs und der axial innenlie- 
hin sind die Halterungen bzw. Kafige jeweGs mit einem 65 genden Endflache der konvexen Walze verringert ist, ist 
nach auBen gerichteten, flanschfdrmigen Abschnitt ver- das Drehmoment, das zum Drehen der konvexen Rollen 
sehen, der sich von einem Rand des grdBeren Durch- erforderlich ist und das Rotationsdrehmoment fQr das 
messer besitzenden Endes des Hauptabschnitts radial sich selbst ausrichtende Rollenlager mit Haiterung auf 



nach auBen gerichteten flanschfdrmigen Abschnitts 
durchgefuhrt werden, wobei die normale, vertikale Be- 
wegung der PreBmaschine in unveranderter Weise aus- 
genutzt wird. 

Demzufolge kann eine Anzahl von VorsprGngen 
gleichzeitig mit einer einfachen metallischen Form bzw. 
Druckplatte hergestellt werden, wodurch die Aufrecht- 
erhaltung der Genauigkeit der Abmessungen erleichtert 
wird. 

Da weiterhin die VorsprGnge an der axial auBenseiti- 
gen Flache des nach auBen gerichteten flanschfdrmigen 
Abschnitts der Haiterung bei der vorliegenden Erfin- 
dung kiein sind, vergiichen mit der flachen FGhrungsfla- 
che 15 (siehe Fig. 5) an der axial auBenliegenden Flache 
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ein Minimum gebracht 

Da daruber hinaus ein ausreichend groBer Spalt zwi- 
schen der axial aufienliegenden Fiache des nach auBen 
gerichteten flanschfdrmigen Abschnitts und der axial 
innenliegenden Endfiache der konvexen RoIIe an einer 
Position, die von dem Vorsprung entfernt liegt, vorhan- 
den ist, derart, daB der Spalt eine ausreichende Breite 
aufweist, die gleich groB wie oder groBer als die Hdhe 
des Vorsprungs ist, kann die Schmierung des sich selbst 
ausrichtenden Rollenlagers mit Halterung in angemes- 
sener Weise auf recht erhalten werden. 

In den Fig. 7 bis 9 ist ein erstes und ein zweites Aus- 
fQhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung darge- 
stellt Ein Merkmal der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, daB die axial auBenliegende Fiache des nach au- 
Ben gerichteten flanschfdrmigen Abschnitts 8, die an der 
Innenseite der Taschen 10 angeordnet ist, mit zwei Vor- 
sprungen 21 versehen ist, die in Richtung zu dem Inne- 
ren der jeweiligen Taschen 10 vorstehen, urn eine Verla- 
gerung der konvexen Rollen 3 innerhalb der Taschen 10 
der Halterungen bzw. KaXige zu verhindern. Der Auf- 
bau und die Arbeitsweise der anderen Teile der Halte- 
rung 4 sind die gleichen wie bei dem vorstehend erlau- 
terten herkdmmlichen Aufbau, der in den Fig. 1 bis 3 
gezeigt ist, und es entf alien daher weitere Darstellungen 
und Beschreibungen derselben. Die nachfolgende Be- 
schreibung ist zentral auf den Aufbau und die Arbeits- 
weise der Halterung bzw. des Kafigs oder Halterings 4 
gerichtet. 

In Fig. 7 ist ein erstes Ausfflhrungsbeispiel in Uber- 
einstimmung mit der vorliegenden Erfindung gezeigt. 
Die Halterung 4, die durch PreBformen einer metalli- 
schen Platte wie etwa einer Stahlplatte hergestellt ist, 
weist einen Hauptabschnitt 7 mit einer hohlen, zylindri- 
schen Stumpfform, einen nach auBen gerichteten 
flanschfdrmigen Abschnitt 8 und einen nach innen ge- 
richteten flanschfdrmigen Abschnitt 9 auf. Eine Mehr- 
zahl von Taschen 10 sind zwischen den umfangsmaBig 
benachbarten Paaren von Querstaben 20 in dem Haupt- 
abschnitt 7 durch einen Stanzvorgang ausgebildet und 
sind durch die Querstabe 20 mit gleichem Abstand in 
der Umfangsrichtung getrennt. 

Weiterhin ist ein nach auBen gerichteter flanschfdr- 
miger Abschnitt 8 durch Biegen der ersten axialen End- 
abschnitte der Querstabe 20 in der Halterung 4 (dem 
oberen linken Ende in Fig. 7) radial nach auBen ausge- 
bildet Ein nach innen gerichteter flanschfdrmiger Ab- 
schnitt 9 ist an einem auBeren Rand des ringfdrmigen 
Abschnitts 19 benachbart zu den zweiten axialen End- 
abschnitten der Querstabe 20 nach unten gebogen. 

An zentralen Abschnitten der jeweiligen Querstabe 
bzw. Querstangen 20 sind VorsprOnge 13 vorgesehen, 
die in die jeweiligen Taschen 10 vorstehen. Demzufolge 
ist die Mehrzahl von Taschen 10 jeweils durch den nach 
auBen gerichteten flanschfdrmigen Abschnitt 8, der an 
einem axialen Ende des Hauptabschnitts 7 vorgesehen 
ist, den ringfdrmigen Abschnitt 19 des nach innen ge- 
richteten flanschfdrmigen Abschnitts 9, der an dem an- 
deren axialen Ende (dem unteren rechten Ende in Fig. 7) 
vorgesehen ist, und die Querstabe 20 definiert, die die 
Verbindung zwischen dem nach auBen gerichteten 
flanschfdrmigen Abschnitt 8 und dem ringfdrmigen Ab- 
schnitt 19 herstellen. 

Die konvexen Rollen 3 weisen erste und zweite ent- 
gegengesetzte Endflachen auf und sind in die Taschen 
10 jeweils von der Seite des inneren Durchmessers bzw. 
von innen eingefQhrt. Die konvexen Rollen 3 werden 
durch die VorsprQnge 13 daran gehindert, zu der Seite 



des auBeren Durchmessers bzw. radial nach auBen aus- 
zutreten. 

VorsprQnge 21 sind an der Fiache des nach auBen 
gerichteten flanschfdrmigen Abschnitts 8, die den Ta- 
5 schen 10 gegenOberliegt, ausgebildet, wobei zwei Vor- 
sprQnge fQr jede Tasche 10 in zueinander beabstandeter 
Beziehung urn die Umfangsrichtung bzw. in dieser vor- 
gesehen sind. 

Wenn die konvexen Rollen 3 in die Taschen 10 von 

10 der Seite inneren Durchmessers bzw. vom Zentrum her 
fur den Zusammenbau des Rollenlagers eingefQhrt sind, 
befinden sich die Endflachen der VorsprQnge 21 in en- 
ger Nahe zu der ersten Endfiache, das heiBt den axial 
innenliegenden Endflachen der konvexen Rollen 3 oder 

15 reiben an diesen, wahrend der axial innenliegende End- 
rand oder Rand des ringfdrmigen Abschnitts 19 an der 
zweiten Fiache oder den axial aufienliegenden Endfla- 
chen der konvexen Rollen 3 reibt oder sich in enger 
Nahe hierzu befindet Daher wird eine Schiefstellung 

20 der konvexen Rollen 3 verhindert. 

Wenn somit das sich selbst ausrichtende, mit Halte- 
rung versehene Rollenlager zusammengebaut ist, wobei 
die Halterungen 4 und die konvexen Rollen 3 zwischen 
den auBeren Ring 1 und den inneren Ring 2 eingepafit 

25 sind (Fig. 9), befinden sich die Endflachen der jeweiligen 
VorsprQnge 21 und der axial innenliegende Rand des 
ringfdrmigen Abschnitts 19 in enger Nahe mit den je- 
weils gegenQberliegenden axialen Endflachen der kon- 
vexen Rollen 3 oder reiben an diesen. Demzufolge wird 

30 die Ausrichtung oder die Haltung oder Lage jeder kon- 
vexen Rolle 3 durch den Eingriff mit den Endflachen der 
beiden VorsprQnge 21 gesteuert 

Die VorsprQnge 13, die an dem zentralen bzw. mittle- 
ren Abschnitt der jeweiligen Querstabe 20 ausgebildet 

35 sind, sind jedoch von der abrollenden Fiache der konve- 
xen Rolle 3 getrennt Weiterhin sind die jeweiligen 
Querstabe 20 diametral auBerhalb des Teilungskreises 
der konvexen Rollen 3 angeordnet. Dies bedeutet, daB 
die jeweiligen VorsprQnge 13 die Funktion aufweisen, 

40 die konvexen Rollen 3 daran zu hindern, aus der Halte- 
rung 4 in der radialen Richtung herauszugelangen, je- 
doch keine Funktion hinsichtlich der Steuerung der 
Ausrichtung oder der Lage der konvexen Rollen 3 nach 
dem Zusammenbau ausuben. 

45 Bei dem sich selbst ausrichtenden, mit Halterung ver- 
sehenen Rollenlager gemaB der vorliegenden Erfindung 
mit dem vorstehend erlSuterten Aufbau kann eine Ver- 
lagerung der konvexen Rollen 3 relativ zu den Taschen 
10 w irks am verhindert werden, da die Endflachen der 

50 VorsprQnge 21, die in Richtung zu dem Inneren der 
Taschen 10 vorragen, in enger Nachbarschaft zu den 
axial innenliegenden Endflachen der konvexen Rollen 3 
stehen oder an diesen reiben, wahrend die axial aufien- 
liegenden Endflachen der konvexen Rollen 3 an dem 

55 axial innenliegenden Endrand des ringfdrmigen Ab- 
schnitts 19 reiben oder sich in enger Nahe hierzu befin- 
den. Dies bedeutet, daB im wesendichen kein Raum 
oder lediglich ein sehr kleiner Raum zwischen den axial 
gegenQberliegenden Endflachen der konvexen Rolle 3 

eo und den Endflachen der VorsprQnge 21 und dem End- 
rand des ringfdrmigen Abschnitts 19 vorhanden ist. Da- 
her ist die Mittelachse der konvexen Rollen 3 nicht oder 
nur sehr geringfugig bezOglich der Mittelachse der Ta- 
schen 10 geneigt Da praktisch keine Neigung der Mit- 

65 telachse der Halterungen 4, die einen groflen Durch- 
messer aufweisen, relativ zu der Mittelachse des sich 
selbst ausrichtenden Rollenlagers vorhanden ist, kann 
eine Schiefstellung der konvexen Rolle 3 wirksam ver- 



DE 196 15 916 Al 



11 



12 



hindert werden, vorausgesetzt, daB eine Neigung der 
konvexen Rollen 3 in den Taschen 10 verhindert wird 

Eine Ausbildung der VorsprQnge 21 mit vorbestimm- 
ten Abmessungen und eine Steuerung des Abstands 
zwischen den Endfiachen der beiden Vorsprunge 21 und 
dem inneren Endrand des ringformigen Abschnitts 19 
auf einen vorbestimmten Wert in Relation zu der Ab~ 
messung der konvexen Rolle 3 in Langsrichtung ist viel 
einfacher als eine Steuerung der Abmessungen der 
Form des gesamten inneren Umfangsrands der Taschen 
10 und des nach auBen gerichteten flanschfdrmigen Ab- 
schnitts 8 auf vorbestimmte Werte. DemgemaB sind die 
Herstellungskosten fQr die Halterung 4 niedriger. 

Da weiterhin die Vorsprunge 21 klein sein konnen, 
kann die Lange des reibenden Eingriffs zwischen den 
Vorsprungen 21 und der axial inneren Endflache der 
konvexen Rollen 3 in dem Rollenlager kurz sein. Dem- 
gemaB ist das Drehmoment, das zur Drehung der kon- 
vexen Rollen 3 erforderlich ist, und das Rotationsdreh- 



Weiterhin greifen die nachgiebigen Zungen 23 gemaB 
der Darstellung in Fig. 9 jeweils in kreisformige, ausge- 
nommene bzw. mit Ausnehmung versehene oder als 
Ausnehmung ausgebildete Abschnitte 22 ein, die in den 
5 mittleren Abschnitten der axial innenliegenden Endfla- 
chen 17 der jeweiligen konvexen Rollen 3 in dem Rol- 
lenlager ausgebildet sind, wodurch verhindert wird, daB 
die konvexen Rollen 3 aus den Taschen 10 in der radia- 
len Richtung des Rollenlagers herauswandern. 

io Die jeweiligen ausgenommenen Abschnitte 22 sind 
nicht auf die kreisfSrmige Gestalt, die in Fig. 9 gezeigt 
ist, beschrankt, sondern kdnnen auch eine ringformige 
Gestalt besitzen, die konzentrisch zu den jeweiligen 
konvexen Rollen 3 ver&uft In jedem Fall befinden sich 

15 die Endfiachen der Vorsprunge 21, die an der axial auBe- 
ren Flache des nach auBen gerichteten flanschfdrmigen 
Abschnitts 8 ausgebildet sind, in enger Nahe zu der axial 
innenliegenden Endflache 17 der konvexen Rollen 3 an 
einem Abschnitt, der gegenuber der AuBenseite der je- 



moment fur das sich selbst ausrichtende, mit Halterung 20 weiligen, als Ausnehmung ausgebildeten Abschnitte 22 



versehene Rollenlager auf ein Minimum gebracht 

Weiterhin ist ein ausreichend groBer Spalt zwischen 
der axial auflenliegenden FISche des nach auBen gerich- 
teten flanschfdrmigen Abschnitts 8 und der axial inne- 



in der radiaien Richtung der konvexen Rollen 3 radial 
nach auBen verlagert ist, oder reiben an der axial inne- 
ren Endflache 17. 

Der Aufbau zur Vermeidung eines Herauswanderns 



ren Endflache der konvexen Rollen 3 in dem Rollenla- 25 der konvexen Rollen 3 aus der Halterung auf der 



ger an einer Position, die von den beiden Vorsprungen 
21 in Umfangsrichtung beabstandet ist, vorhanden. Da- 
her kann Schmierdl durch den Spalt flieBen oder es kann 
Fett in dem Spalt aufgenommen und gehalten werden, 



Grundlage des Eingriffs zwischen dem als Ausnehmung 
ausgebildeten Abschnitts 22 und der federnden Zunge 
23 und die Form der als Ausnehmung ausgebildeten 
Abschnitte 22 sind in der ersten japanischen Patentver- 



so daB die Schnuerung des sich selbst ausrichtenden, mit 30 6ffentlichung,H5-1571 16offenbart 



Halterung versehenen Rollenlagers in angemessener 
Weise aufrecht erhalten werden kann. 

Der Vorgang der Ausbildung der jeweiligen Vor- 
sprunge 21 wird vorzugsweise bei dem letzten Schritt 
der Herstellung der Halterung 12 durchgefOhrt Dies 
dient dazu, ein Abweichen der Abmessungen wie etwa 
des Abstands zwischen den Endfiachen der jeweiligen 
Vorsprunge 21 und dem Endrand des rmgf6rmigen Ab- 
schnitts 19, und ein Abweichen der dimensionsmSQigen 
Form der jeweiligen Abschnitte von den jeweiligen ge- 
wtinschten Werten und Formen aufgrund einer weite- 
ren Bearbeitung, die nach der Ausbildung der VorsprQn- 
ge 21 auszuf uhren ware, zu vermeiden. 

In den Fig. 8 und 9 ist ein zweites Ausffihrungsbei- 



Aufgrund des vorstehend erlauterten Aufbaus und 
der beschriebenen Arbeitsweise der vorliegenden Erfin- 
dung kann eine Schiefstellung der konvexen Rollen un- 
abhangig von den Umstanden des Einsatzes zuverlassig 
35 verhindert werden. Daher kann eine VergroBerung des 
Rotationsdrehmoments des sich selbst ausrichtenden, 
mit Halterung versehenen Rollenlagers und ein Ver- 
klemmen bzw. Fressen des Rollenlagers wirksam ver- 
hindert werden. 
40 Da daruberhinaus der Vorgang der Herstellung der 
Halterung nicht schwierig ist, k&nnen die Herstellungs- 
kosten bezuglich des sich selbst ausrichtenden, mit Hal- 
terungen versehenen Rollenlagers minimiert werden. 
Da ferner weder irgendeine Verschlechterung hinsicht- 



spiel der vorliegenden Erfindung gezeigt Bei diesem 45 lich der Schmierung noch eine VergrdBerung des Rota- 
AusfOhrungsbeispiel sind zur Verhinderung eines DrQk- tionsdrehmoments auftreten, ist es mdglich, ein sich 
kens der konvexen Rolle 3 aus den Taschen 10 radial selbst ausrichtendes, mit Halterungen bzw. Kafig verse- 
nach auBen (in der Richtung nach oben gemaB Fig. 9) henes Rollenlager zu schaffen, das eine hervorragende 
federnde bzw. nachgiebige Zungen 23 an dem inneren Bestandigkeit und Zuveriassigkeit sowie ein hervorra- 
peripheren Rand des nach auBen gerichteten flanschfdr- 50 gendes Leistungsverhalten bzw. Leistungsvermogen be- 
migen Abschnitts 8 der Halterung 12 ausgebildet, der- sitzt 

art, daB die Zungen 23 an einem Abschnitt positioniert Das beschriebene, selbstausrichtende Rollenlager mit 

sind, der in Umfangsrichtung jeweils zentral bzw. mittig Kafig weist einen auBeren Ring, der einen auBeren 
zu den jeweihgen Taschen 10 liegt Laufring in der Form eines sphanschen konkaven Ober- 

Die federnden Zungen 23 sind relativ zu dem nach 55 flache mit einem einzigen Mittelpunkt aufweist, einen 
auBen gerichteten flanschf6rmigen Abschnitt 8 in einer inneren Ring, der ein Paar von inneren Laufringen, die 
solchen Richtung geneigt, daB die Spitzenenden der dem auBeren Laufring gegenuberliegen, aufweist, eine 
nachgiebigen Zungen 23 in die jeweiligen Taschen 10 Vielzahl von konvexen Rollen, die drehbar zwischen 
vorstehen. dem auBeren Laufring und den inneren Laufringen vor- 

Die an den jeweiligen Querstaben 20 bei dem vorste- 60 gesehen sind, und ein Paar von Halterungen bzw. Kafi- 
hend erlauterten ersten AusfUhrungsbeispiel (Fig. 7) gen auf, die einen Hauptabschnitt, der mit einer hohlen, 
ausgebildeten Vorsprunge 13 sind bei dem zweiten Aus- zylindrischen, stumpffSrmigen oder kegelsturapfformi- 
ffihrungsbeispiel nicht vorhanden. gen Gestalt ausgebildet ist und eine Mehrzahl von 

Bei dem sich selbst ausrichtenden, mit Halterung ver- Querstaben enthalt, einen nach auBen gerichteten 
sehenen Rollenlager ist der Hauptabschnitt 7 der Halte- 65 flanschfdrmigen Abschnitt, der sich von dem groBeren 
rung 4 in dem zusammengebauten Zustand gemaB der Durchmesser aufweisenden Ende des Hauptabschnitts 
Darstellung in Fig. 9 angeordnet, und zwar radial inner- radial nach auBen erstreckt, und einen nach innen ge- 
halb des Teilungskreises der konvexen Rollen 3. richteten flanschformigen Abschnitt enthalten, der von 
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dem kleineren Durchmesser aufweisenden Ende des 
Hauptabschnitts radial nach innen gerichtet ist und der 
mit dem nach auBen gerichteten flanschformigen Ab- 
schnitt durch die Querstabe verbunden ist, so daB eine 
Vielzahl von Taschen gebildet ist, die jeweils durch zwei 
Querstabe und die auBeren und inneren flanschformi- 
gen Abschnitte fur die Aufnahme jeweils einer konve- 
xen Rolle definiert sind, wobei der nach auBen gerichte- 
te flanschfdrmige Abschnitt Vorsprunge aufweist, die 
jeweils in Richtung zu der Tasche vorstehen, derart, daB 
sie an der ersten Endflache der konvexen Rolle reiben 
oder sich in enger Nahe hierzu befinden, und die Vor- 
sprunge eine Endflache zur Fuhrung jeder der konve- 
xen Rollen, die in den jeweiligen Taschen aufgenommen 
sind, aufweiseiu 

PatentansprOche 

1. Selbstausrichtendes Rollenlager mit Halterung, 
mit 

einem auBeren Ring (1), der eine innere Umfangs- 
flache aufweist, die mit einer auBeren Laufbahn (5) 
in der Form einer spharischen konkaven Oberfla- 
che mit einem einzigen Zentrum versehen ist, 
einem inneren Ring (2), der eine auBere periphere 
Flache aufweist, die mit einem Paar von inneren 
Laufbahnen (6) versehen ist, die der auBeren Lauf- 
bahn gegenuberliegen, 

einer Mehrzahl von konvexen Rollen (3) mit ersten 
und zweiten, einander gegenGberliegenden Endfia- 
chen, die derart vorgesehen sind, daB sie sich zwi- 
schen der auBeren Laufbahn und der inneren Lauf- 
bahn frei drehen kdnnen, und 
einem Paar von Halterungen (4), die einen Haupt- 
abschnitt (7), der mit hohler, zylindrischer Form 
oder stumpffdrmiger Gestalt ausgebildet ist, Enden 
mit groBerem und kleinerem Durchmesser auf- 
weist und eine Mehrzahl von Querstaben (20) ent- 
halt, einen nach auBen gerichteten flanschformigen 
Abschnitt (S% der sich von dem groBeren Durch- 
messer aufweisenden Enden des Hauptabschnitts 
radial nach auBen erstreckt, und einen nach innen 
gerichteten flanschfdrmigen Abschnitt (9) enthal- 
ten, der sich von dem kleineren Durchmesser auf- 
weisenden Enden des Hauptabschnitts radial nach 
innen erstreckt und mit dem nach auBen gerichte- 
ten flanschformigen Abschnitt durch die Querstabe 
verbunden ist, so daB eine Vielzahl von Taschen 
(10) gebildet ist, wobei jede Tasche durch zwei der 
Querstabe und die nach auBen und innen gerichte- 
ten flanschfdrmigen Abschnitte definiert ist, und 
zur Aufnahme jeweils einer der konvexen Rollen 
dient, 

wobei der nach auBen gerichtete flanschfdrmige 
Abschnitt Vorsprunge (21) aufweist, die jeweils in 
Richtung zu der Tasche derart vorstehen, daB sie an 
der ersten Endflache der konvexen Rollen reiben 
oder sich in enger Nahe hierzu befinden, und die 
Vorsprunge eine Endflache zur Fuhrung jeder der 
konvexen, in den jeweiligen Taschen aufgenomme- 
nen Rollen aufweisen. 

2. Selbstausrichtendes Rollenlager nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die konvexen Rol- 
len (3) auf einem Teilungskreis angeordnet sind und 
die Querstabe (20) der Halterungen radial inner- 
halb des Teflungskreises der konvexen Rollen an- 
geordnet sind. 

3. Selbstausrichtendes Rollenlager nach Anspruch 
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l, dadurch gekennzeichnet, daB die konvexen Rol- 
len (3) auf einem Teilungskreis angeordnet sind und 
die Querstabe (20) der Halterungen radial aufler- 
halb des Teilungskreises der konvexen Rollen an- 
5 geordnet sind. 
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